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A backing sheet for the weathering-resistant coating of thin, plane backings in continuous presses without 
recooling comprising (A) a paper impregnated with curable melamine resin in an amount of 40 to 60 
weight percent of aminoplast resin, based on the weight of the paper, in the dried state, and (B) a coating 
of curable acrylic resin on the impregnated paper in an amount of 60 to 150 g/m2, the curable acrylic resin 
being a copolymer obtained by polymerizing: (a) 60 to 80 weight percent of one or more alkyl 
methacrylate esters with 1 to 20 carbon atoms in the alkyl radical; (b) 1 to 30 weight percent of one or 
more alkyl acrylate esters with 1 to 8 carbon atoms in the alkyl radical; (c) 1 to 20 weight percent of an N- 
methoxymethylamide of acrylic acid, methacrylic acid, or mixtures thereof; (d) 1 to 20 weight percent of a 
hydroxyalkyl ester of acrylic or methacrylic acid, with 2 to 4 carbon atoms in the alkyl radical; (e) 1 to 20 
weight percent of acrylamide or methacrylamide, the molar ratio of component (c) to the sum of (d) and 
(e) being about 1 :1 and the ratio of (d) to (c) being 4:1 to 1 :4; (f) 0 to 35 weight percent of acrylonitrile, the 
sum of components (a) to (f) being 100 weight percent. The so-called endless laminates, fabricated by 
using the inventive backing sheet containing the selected acrylic resin, have a defect-free surface, even 
though the laminates were not recooled. 
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(§) Tragerbahn zur bewitterungsfesten Oberflachenbeschichtung von dunnen, flachigen Tragern in Endlospressen 
ohne Ruckkuhlung 

Mit hartbarem Melaminharz getrankte und mit hartbarem 
Acrylharz beschichtete Tragerbahn aus Papier zur wetterfe- 
sten Oberflachenbeschichtung von dunnen, flachigen Tra- 
gern in Endlospressen ohne Ruckkuhlung, mit dem Kennzei- 
chen, daB das hartbare Acrylharz ein Copolymerisat ist, wel- 
ches durch Polymerisation von 

a) 60 bis 80 Gew.-°/o eines oder mehrerer Methacrylsaureal- 
kylester mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen im Alkyirest, 

b) 1 bis 30 Gew.-% eines oder mehrerer Acrylsiurealkyf ester 
mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen im Alkyirest, 

c) 1 bis 20 Gew.-% eines N-Methoxyrnethylamids der Acryl- 
und/oder Methacrylsaure, 

d) 1 bis 20 Gew.-°/o eines Hydroxys Iky I esters der Acryl- oder 
Methacrylsaure mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen im Alkyirest, 

^ e) 1 bis 20 Gew.-% Acryl- oder Methacrylsaureamid, wobei 
*s das molare Verhaltnis der Komponente c) zur Summe von d) 
w und e) etwa 1 : 1 betragt und das Verhaltnis von d : c4 : 1 bis 1 : 
O) 4 ist, und gegebenenfalls 
£j f) 0 bis 35 Gew.-°/b Acrylnitril, 

wobei die Summe der Komponenten a) bis f) 100 Gew.-°/o 

ergeben mufc, 

erhalten worden ist und in organischen Losungsmitteln ge- 
£0 lost auf die mit hartbarem Melaminharz getrankte und ge- 
vQ trocknete Tragerbahn auf gebracht worden ist 



HI Die unter Verwendung der erftndungsgema&en, das aus- 
Q gewahlte Acrylharz enthaltenden Tragerbahn hergestellten 
sogenannten Endloslaminate weisen eine einwandfreie 
Oberflache auf, obwohl die Laminate nicht ruckgekuhlt wur- 
den. 



Patentanspruch: 

Tragerbahn zur bewitterungsfesten Oberflachenbeschichtung von dunnen, flachigen Tragern in Endlos- 
pressen ohne Ruckkuhlung, aus 

5 

A) einem mit hartbarem Melaminharz getrankten Papier, das im getrockneten Zustand 40 bis 60 Gew.-% 
Aminoplastharz, bezogen auf Papiergewicht enthalt und 

B) einer darauf aufgebrachten Beschichtung aus hartbarem Acrylharz in einer Menge von 30 bis 80 g/m 2 , 

io dadurchgekennzeichnet.daBdas hartbare Acrylharz ein Copolymerisat ist, welches durch Polyme- 
risation von 

a) . 60 bis 80 Gew,-% eines oder mehrerer Methacrylsaurealkylester mit t bis 20 Kohlenstoffatomen im 
Alkylrest 

15 b) 1 bis 30 Gew.-% eines oder mehrerer Acrylsaurealkylester mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen im Alkyl- 
rest, 

c) 1 bis 20 Gew.-% eines N-Methoxymethylamids der Acryl- und/oder Methacrylsaure, 

d) 1 bis 20 Gew.-% . eines Hydroxyalkylesters der Acryl- oder Methacrylsaure mit 2 bis 4 Kohlenstoff- 

atomen im Alkylrest, 

20 e) 1 bis 20 Gew,-% Acryl- oder Methacrylsaureamid, wobei das molare Verhaltnis der Komponente c) 

zur Summe von d) und e) etwa 1 : 1 betragt und das Verhaltnis von d : c 4 : 1 bis 
1 : 4 ist, und gegebenenfalls 
f) 0bis35Gew.-% Acrylnitril, 

25 wobei die Summe der Komponenten a) bis f) 1 00 Gew.-% ergeben muB, 

erhalten worden ist und in organischen Losungsmitteln gelost auf die mit hartbarem Melaminharz getrankte 
und getrocknete Tragerbahn aufgebracht worden ist 
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Die Erfindung betrifft eine Tragerbahn zur bewitterungsfesten Oberflachenbeschichtung von dunnen, flachi- 
gen Tragern in Endlospressen ohne Ruckkuhlung, aus 

A) eineiii mit hartbarem Melaminharz getrankten Papier, das im getrockneten Zustand 40 bis 60Gew.-°/o 
Aminoplastharz, bezogen auf Papiergewicht enthalt, und 

B) einer darauf aufgebrachten Beschichtung aus hartbarem Acrylharz in einer Menge von 30 bis 80 g/m 2 . 

40 Es ist bekannt, Holzwerkstoffplatten in diskontinuierlichen Pressen mit Tragerbahnen zu vergGten, welche mit 
hartbarem Aminoplastharz getrankt und mit hartbaren Polymerisationsharzen beschichtet sind, wobei unter den 
PreBbedmgungen die Harze der Tragerbahn ausharten und eine geschlossene, einwandfreie Oberflache ausbil- 
den. 

Die Herstellung derartiger hartbares Harz enthaltender Tragerbahnen ist z. B. in der DE-PS 23 50 794 

45 beschrieben. Nach der Lehre dieses Patentes wird die Tragerbahn zunachst mit der Losung eines Harnstoff-For- 
maldehydvorkondensates, welches gegebenenfalls zusatzlich Melamin-Formaldehydvorkondensat enthalten 
kann, getrankt und vorgetrocknet, so daB die tragerbahn etwa 40 bis 60 Gew.-% Aminoplastharzvorkondensat,. 
bezogen auf Papiergewicht enthalt Das Aminoplastharz durchdringt aufgrund seiner Wasserlosiichkeit die 
hydrophile Papierfaser und umhullt diese. Die das noch hartbare Aminoplastharzvorkondensat enthaltende, 

50 getrocknete Tragerbahn wird nun mit der waBrigen Dispersion eines hartbaren Zweiphasencopolymerisats 
beschichtet wobei da's Copolymerisat in der Matrix eines hartbaren, hartsproden Polymerisats ein kautschukela- 
stisches Polymerisat verteilt enthalt Dieses Polymerisat wird in einer solchen Menge zugegeben, daB sich beim 
Verpressen eine einwandfreie Oberflache ausbildet wobei die Oberflachenschichten nach dem Verpressen 
riBbestandi&transparent hochglanzend, saure- und laugenfest sowie bewitterungsbestandig sind 

55 Diese beharzten Tragerbahnen werden auf Holzwerkstoffplatten bei einem Druck von 1,47 bis 2,45 • 10 6 Pa 
und Temperaturen von 140 bis 160°C ausgehartet Die GroBe der zu beschichtenden Holzwerkstoffplatte ist 
dabei durch die GroBe der PreBflache der Presse vorgegeben. Von wesentlicher Bedeutung fur die Ausbildung 
von Platten der gewunschten Oberflachenqualitat ist es, daB die Platten nach der Beschichtung in der Presse bis 
zu einer Temperatur von etwa 50° C ruckgekuhlt werden. Ohne diese Ruckkuhlung kommt es zu StSrungen der 

60 Oberflache, insbesondere zu Glanzflecken, Trubungen und Blasenbildung in der Oberflachenschicht 

Erne andere Art der Herstellung von oberflachenverguteten, insbesondere bewitterungsfesten Platten bestehl 
darin, daB man eine hartbares Harz enthaltende Tragerbahn mit einem relativ dunnen, flachigen Trager in 
Endlospressen miteinander verbindet und das erhaltene Laminat auf Tragerplatten, wie z. B. Holzwerkstoff-, 
Holzzement-, Asbestzementplatten, aufleimt Als Endlospressen werden dabei insbesondere Doppelbandpres- 

65 sen verwendet wobei die beharzte Tragerbahn und der dunne, flachige Trager zwischen zwei endlosen, beheiz- 
ten Stahlbandern gefuhrt werden und wobei die Aushartung der Harze und Verbindung der beiden Trager unter 
Druck erfolgt Bei diesen Endlospressen erfolgt jedoch keine Ruckkuhlung des gebildeten und oberflachenver- 
guteten Laminats, so daB bei Verwendung der aus dem Stand derTechnik bekannten hartbaren Acrylharzpoly- 
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merisale Uminatc erhahen werden, wclche die bcschricbencn Storungcn der Oberflachcn. insbesondere Tru- 
bungen und Glanzstdrungen, aufweisen. 

In der DE-OS 22 22 401 ist ein Verfahren zur Herstellung von mit aminopiastischen Bindemitteln getrankten 
Tragerstoffen fur die Oberflachenbeschichtung beschrieben, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB man 

a) in an sich bekannter Weise Tragerstoffe mit einer waBrigen Zubcreitung eines warmehartbaren Amino- 
plastvorkondensates behandelt, 

b) gegebenenfalls zwischen trocknet und 

c) auf die so behandelten Tragerstoffe cinseilig eine Losung oder Dispersion eines mil Formaldehydkondensa- 
ten vertraglichen und in der Warme hartbaren Acrylestercopolymerisats aufbringt sowie 

d) gegebenenfalls trocknet und gegebenenfalls in der Warme verpreBL 

Dabei soli vorzugsweise als Acrylestercopolymerisat ein Copolymerisat aus 

a) 2 bis 98 Gewichtsprozent Einheiten mindestens eines Esters der (Meth)acrylsaure mit einem 1 bis 8 C-Ato- 
me aufweisenden einwertigen Alkohol, 

b) I bis 48, insbesondere 5 bis 35 Gewichtsprozent einpolymerisierte Einheiten eines Monomeren der nachste- 
hend naher bezeichneten Gruppen: 

bi) N-Methylol(meth)acrylamid oder einer seiner Ather mit einem 1 bis 10 Kohlenstoffatome aufwei- 
senden einwertigen Alkohol, 

b 2 ) freie alkoholische Hydroxylgruppen aufweisende einpolymerisierbare Monomere, die insbesondere 
erhalten wurden durch Umsetzung von Acrylsaure oder Methacrylsaure mit einem mindestens zwei- 
wertigen Alkohol mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen, 

c) bis zu 25 Gewichtsprozent Einheiten entweder einer 3 bis 10 C- A tome aufweisenden polymerisierbaren 
^-olefinisch ungesattigten Carbonsaure oder bzw. und eines basische Gruppen enthaltenden copolymeri- 
sierbaren, olefinisch ungesattigten Monomeren und 

d) gegebenenfalls bis zu 88 Gewichtsprozent Einheiten eines weiteren olefinisch ungesattigten copolymeri- 
sierbaren Monomeren 



verwendet werden. 



Durch den Gehalt des Copolymerisats an Carboxylgruppen und/oder basischen Gruppen soil das Copolyme- 
risat wasservertraglicher werden. Diese polaren Gruppen beeintrachtigen jedoch die Bewitterungsfahigkeit der 
ausgeharteten Oberflachenschicht, da Feuchtigkeit leichter in das Copolymerisat eindringt Dies fuhrt zu Tru- 
bungen und zur Bildung kleiner Blasen im Acrylcopolymerisat und damit zu einer erheblichen Beeintrachtigung 
des Dekorbildes. Bei langerer Bewitterung werden derartige Oberflachenschichten grau und zeigen ungleichma- 
Bigen Glanz. Diese Vergrauung und der Glanzverlust storen den optischen Eindruck der Oberflachen. Durch die 
eindringende Feuchtigkeit kann es uberdies zu einer Beschadigung und Verwitterung der Oberflache kommen. 

Die der Erfindung zugrunde Iiegende Aufgabe besteht nun darin, mit hartbarem Harz beschichtete Trager- 
bahnen zu finden, welche sich in derartigen Endlospressen, insbesondere Doppelbandpressen, verarbeiten lassen 
und Laminate mit ausgezeichneten Oberflacheneigenschaften ergeben, welche auf plattenformigen Werkstoff 
aufgeleimt werden kdnnen, urn z. B. bewitterungsfeste Fassadenelemente zu ergeben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit einer Tragerbahn aus 

A) einem mit hartbarem Melaminharz getrankten Papier, das im getrockneten Zustand 40 bis 60 Gew.-% 
Aminoplastharz, bezogen auf Papiergewicht, enthalt, und 

B) einer darauf aufgebrachten Beschichtung aus hartbarem Acrylharz in einer Menge von 30 bis 80 g/m 2 

gelost, wobei erfindungskennzeichnend das hartbare Acrylharz ein Copolymerisat ist, welches durch Polymeri- 
sation von 



a) 60 bis 80 Gew.-°/o eines oder mehrerer Methacrylsaurealkylester mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen im 

Alkylrest, 

b) 1 bis 30 Gew.-% eines oder mehrerer Acrylsaurealkylester mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen im Alkylrest, 

c) 1 bis 20 Gew.-% eines N-Methoxymethylamids der Acryl- und/oder Methacrylsaure, 

d) 1 bis 20 Gew .-% eines Hydroxyalkylesters der Acryi- oder Methacrylsaure mit 2 bis 4 Kohlenstoffato- 

men im Alkylrest, 

e) 1 bis 20 Gew.-% Acryl- oder Methacrylsaureamid, wobei das molare Verhaltnis der Komponente c) 

zur Summe von d) und e) etwa 1 : 1 betragt und das Verhaltnis von d : c 4 : 1 bis 1 : 4 
ist, und gegebenenfalls 

f) 0bis35Gew.-% Acrylnitril, 

wobei die Summe der Komponenten a) bis f) 100 Gew.-% ergeben muB, 

erhalten worden ist und in organischen Ldsungsmitteln geiost auf die mit hartbarem Melaminharz getrankte und 
getrocknete Tragerbahn aufgebracht worden ist 

Das hartbare Acrylharz enthalt als Hauptkomponente 60 bis 80 Gew.-°/o Methacrylsaurealkylester mit 1 bis 20 
Kohlenstoffatomen im Alkylrest Bevorzugt sind dabei Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomea Jedoch sind 



auch im Gemisch die Alkylreste mit einer hoheren Kohlenstoffanzahl, wie z. B. der Lauryl- oder Stearylrest, 
vorteilhaft einzusetzen. 

Die zweite Komponente b) wird durch einen Acrylsaurealkylester mit 1 bis 8 Kohlenstoff atomen im Alkylrest 
gebildet Besonders bevorzugt sind dabei die Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen. 
5 Die Komponenten c), d) und e) stehen in einem besonderen Zusammenhang, da sie optimale Aushartung 
gewahrleisten. Die Komponente c) ist das N-Methoxymethylamid der Acryl- und/oder Methacrylsaure. 

Die Komponente d) wird durch einen Hydroxyalkylester der Acryl- oder Methacrylsaure mit 2 bis 4 Kohlen- 
stoff atomen im Molekul dargestellt 

Die Komponente e) ist Acryl- oder Methacrylsaureamid. 
to Von erfindungswesentlicher Bedeutung ist das Verhaltnis der Komponenten c), d) und e) zueinander, welches 
so ausgebildet ist daB optimale Hartungscharakteristiken erhalten werden. Das molare Verhaltnis der Kompo- 
nente c) zur Summe von d) und e) soil definitronsgemaB etwa 1 : 1 betragen, wahrend das molare Verhaltnis von 
der Komponente d) zur Komponente c) 4 : 1 bis 1 : 4 betragen solL 

Das Polymerisat kann bis zu 35 Gew.-% Acrylnitril enthalten, wobei die Summe der Einzelkomponenten 
is 1 00 Gew.-% ergeben muB. 

Den hartbaren Acrylharzen konnen in an sich bekannter Weise Weichmacher, wie etwa Phthalsaurealkyl- 
oder Phthalsaurearyiester zugegeben werden. 

Als Hartungskatalysatoren kann man den hartbaren Acrylharzen 0,05 bis 1 Gew.-°/o eines sauren Katalysators 
zusetzen. Besonders geeignete Katalysatoren sind: p-ToluoIsulfonsaure, 2-Chlorethylphosphat, 2-Ethylhexyl- 
20 ptiosphat, 2-Butoxyethylphosphat, Phosphorsaure, Perchlorsaure, Vmylphosphorsaure und Trivinylphosphor- 
saure. Man kann ferner dem Harz ubliche UV-Stabilisatoren zusetzen. 

Die Trahkung der Tragerbahnen aus Papier mit den hartbaren Meiaminharzen erfolgt entsprechend dem 
ublichen Stand der Technik aus waBriger Losung. Die getrocknete, beharzte Tragerbahn soil etwa 40 bis 
60 Gew.-% Aminoplastharz, bezogen auf Papiergewicht, enthalten. _ 
25 In Abkehr von dem in der DE-PS 23 50 794 beschriebenen Stand der Technik wird das hartbare Acrylharz auf 
die Melaminharz enthaltende Tragerbahn nicht in Form einer waBrigen Dispersion aufgebracht, sondern auf die 
Tragerbahn als Losung des Harzes in organischen Losungsmitteln aufgegossea Es hat sich gezeigt, daB unter 
den Bedingungen der Endlosverpressung, insbesondere unter den Bedingungen bei der Doppelbandpresse, eine 
bessefe Verankerung des hartbaren Polymerisationsharzes auf der Melaminharz enthaltenden Tragerbahn 
30 erfolgt, wenn man eine organische Losung des Polymerisationsharzes verwendet Es werden solche Mengen des 
Polymerisationsharzes venvendet, daB sich beim spateren Verpressen eine geschlossene, bewitterungsfeste 
Oberflache ausbildet Dies ist der Fall, wenn man pro Quadratmeter Tragerbahn 30 bis 80 g hartbares Acrylharz 
aufbringt 

Die erfindungsgemaBe beharzte Tragerbahn wird der Endlospresse zusammen mit zwei bis drei dunnen, 
35 flachigen Tragern zugefugt Als dunne, flachige Trager haben sich insbesondere Melaminharz- und Phenolharz- 
filme sowie Bahnen aus Vulkanfiber bewahrt Die erfindungsgemaBe beharzte Tragerbahn wird in der Endlos- 
presse mit den flachigen Tragern bei einer Temperatur von 140 bis 190°C und einem Druck von 1 bis 3 • 10 6 Pa 
miteinaiider verpreBt, wobei die Verweildauer in der Endlospresse etwa 20 bis 40 Sekunden betragt Das dabei 
entstandene Laminat, dessen Harze in der Presse ausgehartet worden sind, verlaBt die Endlospresse und wird 
40 ohne Ruckkuhlung aus der Presse abgezogen und aufgewickelt oder in Formate geschnitten. 

Die unter Verwendung der erfindungsgemaBen, das ausgewahlte Acrylharz enthaltenden Tragerbahn herge- 
stellten sogenannten Endloslaminate weisen eine einwandfreie Oberflache auf, obwohl die Laminate nicht 
ruckgekuhlt wurden. Diese Endloslaminate konnen in an sich bekannter Weise weiterverarbeitet werden, indem 
sie z. B. auf Holzzementplatten aufgeleimt werden. Die Bewitterungseigenschaften der gebildeten OberflSchen 
45 entsprechen.den Anforderungen. Die Harze sind transparent und lassen den Dekordruck der Tragerbahnen 
optisch einwandfrei durchtreten. 

In dem folgenden Beispiel werden die Herstellung erfindungsgemaBer beharzter Tragerbahnen, die Bildung 
des Endloslaminates und die anwendungstechnischen Eigenschaften von mit diesem Endloslaminat versehenen 
Werkstoffplatten naher gezeigt 

50 

Beispiel 

A) Herstellung eines Acrylatcopolymeren in Losung 

55 Ein Gemisch von 196Gew.-Teilen Methylenchlorid tmd 84 Gew.-Teilen Methanol wird durch Sieden am 
RuckfliiB von gelostem Sauerstoff befreit 201,6 Gew.-Teile Methylmethacrylat, 29,8 Gew.-Teile n-Butylmetha- 
crylat, 483 Gew.-Teile n-Butylacrylat, 18,0 Gew.-Teile Methoxymethylmethacrylamid, 18,0 Gew.-Teile Metha- 
crylamid, 9^ Gew.-Teile 2-Hydroxyethylmethacrylat und 28,3 Gew.-Teile Stearylmethacrylat werden in 
392 Gew.-Teilen Methylenchlorid und 167 Gew.-Teilen Methanol gelost Zunachst wird wiederum durch Sieden 

60 am RuckfluB von gelostem Sauerstoff befreit Sodann werden 1,2 Gew.-Teile Azodiisobuttersaurenitril in glei- 
chen Mengen uber 5 Stunden verteilt zugesetzt und fur 12 Stunden bei 60 b C geruhrt, wobei ein Umsatz von 99% 
der Theorie erzielt wird. 

Der Staudinger-lndex, bcstimmt in Chloroform bei 20° C, betragt 1 ,08 (1 00 ml/g). Das Polymerisat ist in Toluol, 
Methylenchlorid, Aceton, Ethylacetat und Tetrahydrofuran loslich. 
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B) Herstellung eines beschichteten Melamin-Harz-Films 
Die Herstellung eines Melamin-Formaldehyd-Harzes erfolgt in ublicher Weise durch Vorkondensation von 
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157 Gew.-Teilen 37%iger waBriger Formaldehydl6sung t 110 Gew.-Teilen Melamin, 3,5 Gew.-Teilen waBriger 
Natronlauge (3mo!ar) und 30 Gew.-Teilen Chloressigsaure. 

Zu diesem Vorkondensat werden 15 Gew.-Teile Wasser und 15 Gew.-Teile Ethylglykol gegeben. 

Mit dem erhaltenen Harz wird ein Dekorpapier mit einem Flachengewicht von 80 g/m 2 vertrankt Nach dem 
Verdampfen des Wassers ergibt sich ein Flachengewicht von 1 60 g/m 2 ; der Gehalt an flQchtigen Anteilen betragt 5 
4,5%. 

Mit der unter A) erhaltenen Losung wird die melaminharzgetrankle Papierbahn beschichtet und anschlieBend 
gelrockncl. Rs wird cin klebfrcicr Film mil cincm Flachcngcwichl von 220 g/m 2 erhaltcn. 

Bin fur 3 Monate gelagertcr Film zeigt wahrend der Behandlung unter Hitze und Druck eine unveranderte 
FlieBf&higkeit 10 

C) Herstellung und Eigenschaften eines Dunnlaminates 

Der mit Acrylatlosung beschichtete Melamin-Harz-Film wird zusammen mit einem Melamin-Harz-Unterlags- 
film, 80 g/m 2 Papiergewicht, 120 g/m 2 Harzgewicht und einer Vulkanfiberbahn mit einem Flachengewicht von is 
120 g/m 2 unter Druck und Warme zu einem Laminat verbunden. 

Die Laminierung erfolgt kontinuierlich in einer Doppelbandpresse. Die Arbeitsweise dieser Maschine ist wie 
folgt 

Zwei gegeneinander laufende Stahlbander werden durch vier beheizte Trommeln umgelenkt und angetrieben. 
Zwischen den Trommeln wird fiber ein beheiztes Druckkissen mittels PreBluft durch speziell abgedichtete 20 
Dusen auf das Stahlband ein Druck erzeugt 

Die zu laminierenden Bahnen werden von einer Rollenabwickelstation zwischen die Stahlbander gefuhrt und 
dann unter Druck und Warme ausgehartet, hinter der Bandpresse uber Kuhlwalzen drucklos abgekuhlt und auf 
Rollen gewickelt Die PreBzone der Doppelbandpresse ist 2 m lang, so daB Verweilzeiten von 6 bis 60 Sekunden 
resultiereiL Der spezifische Druck tiegt bei 03 bis 2 ■ 10 6 Pa, die Temperaturen konnen in verschiedenen Zonen 25 
bis 1 90° C fiber Thermool erzeugt werden. 

Der acrylatbeschichtete Film rait den zwei Unterbaufilmen wird mit 1,8 • 10 6 Pa bei einer Temperatur an den 
Einlaufzonen von 1 75°C und an den Mittelzonen von 190°C sowie einer Geschwindigkeit von 4 m/min verarbei- 
tet 

Das erzeugte Laminat ist 035 mm dick, hochflexibel, so daB es auf geeignete witterungsbestandige Trager- 30 
werkstoffe verformbar aufgeleimt werden kann. 
Die Oberflache ist transparent, trubungs- und blasenfrei und gegen Witterungseinflusse stabiL 
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